
La canteadora EM es una 
máquina diseñada para
trabajar el canto de los 
vidrios monolíticos y laminados.
Los trabajos que puede 
realizar son aristar, canteado 
industrial y canteado con 
brillo. Además de las funciones 
de autoaprendizaje necesaria 
para la alimentación de una 
línea de doble acristalamiento, 
la máquina puede escuadrar 

el vidrio y llevarlo a la 
medida nominal necesaria, 
para poder producir vidrio 
destinado a la fabricación de 
puertas templadas, mamparas 
de baño, barandillas de vidrio 
laminado.

ART. EM
PULIDORA VERTICAL 

IN
SU

LA
TI

NG
 G

LA
SS

ED
GE

 P
RO

CE
SS

IN
G

LA
M

IN
AT

IN
G 

LI
NE

VE
RT

IC
AL

 C
UT

TI
NG

 L
IN

E



La solidez de la estructura se 
caracteriza por un nuevo diseño 
monobloque que respeta la filosofía 
Forel en términos de calidad. De 
hecho, esta característica garantiza una 
precisión óptima durante el proceso 
de elaboración y gestión de grandes 
volúmenes en términos de peso por 
metro lineal.

El cabezal operativo dispone de un 
electromandrino con una potencia de 
9,2 kw y una rotación de 4.500 rpm 
equipado con muelas de 200 mm 
de diámetro. Esto permite obtener 
elevadas velocidades de trabajo y 
producción.

La movimentación del vidrio durante 
la elaboración se realiza gracias a 
un carro equipado con ventosas con 
capacidad de hasta 200 kg/m que 
ayuda a garantizar un agarre estable.

Un sistema automático de secado 
de ventosas, junto a un movimiento 
preciso aseguran una perfecta 
adesión de las ventosas al vidrio.

El cabezal operativo dispone de un 
sistema patentado que permite una 
capacidad localización del vidrio que 
se procesa, garantizando un centrado 
perfecto con respecto a la muela, 
así como la ausencia de vibraciones 
durante la elaboración. La muela y el 
vidrio trabajan perfectamente en eje, 
independientemente de las dimensiones 
del vidrio.

Trabaja en modo autoaprendizaje en 
vidrios rectangulares y vidrios con 
formas mediante la introducción de 
editor de la consola de la máquina o 
importando archivos CAD.

Usa un sistema de autoaprendizaje 
dinámico del perfil del vidrio a 
través de un palpador (patentado) 
que durante la elaboración controla 
localmente la posición del borde del 
vidrio con respecto a la herramienta.

Con el objetivo de limitar el cambio 
de herramientas y agilizar la 
elaboración, el cono del mandril 
permite montar un “paquete de 
muelas” de hasta 80 mm.

La máquina dispone de un 
sistema que controla el consumo, 
aproximación y velocidad de la 
muela (preajuste), actualizando 
automáticamente la velocidad 
periférica de la misma.

Rectifica automáticamente la muela 
de pulido.

Mediante la introducción PLC permite 
realizar varios tipos de elaboración 
(canto pulido – canto industrial – 
aristado) en secuencia alterna.

La máquina dispone también de un 
sistema de diagnóstico especial y 
de un programa de asistencia con 
conexión remota. 

La máquina dispone también de un 
software específico que garantiza 
una excelente elaboración del pulido 
también en zonas más difíciles como 
ángulos y partes estrechas.
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Información técnica

 

EM4520 EM4525 EM5028 EM6032

A 2000 2500 2800 3250

B 640 640 640 640

H 3500 4000 4300 4750

L 10800 10800 10800 11900

L1 4500 4500 5000 6000

P 2300 2300 2300 2300

S Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4

W Rp 1/4” - Ø40
2,5 bar

Rp 1/4” - Ø40
2,5 bar

Rp 1/4” - Ø40
2,5 bar

Rp 1/4” - Ø40
2,5 bar

desperdicio
de agua

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

A1 Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

aire comprimido 700
Nl/min

700
Nl/min

700
Nl/min

700
Nl/min

ethernet cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

E1 3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 22
~50/60 Hz  
Máxima
absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 22
~50/60 Hz  
Máxima
absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 22
~50/60 Hz  
Máxima
absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 22
~50/60 Hz  
Máxima
absorbida: ~80%

interruptor
térmico 

63 A 63 A 63 A 63 A

 


