
La aristadora Canteadora 
VertiCaL GM tiene 
CaraCterístiCas de diseño 
y funCionaMiento que Le 
perMiten CuMpLir Con Los 
tieMpos de trabajo de una 
Línea de fabriCaCión de dobLe 
aCristaLaMiento.

art. GM
Canteadora VertiCaL
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La solidez de la estructura 
se caracteriza por una nueva 
construcción monobloque, que sigue la 
filosofía Forel en términos de calidad. 
De hecho, estas características 
garantizan una altísima precisión 
durante el proceso de elaboración, así 
como la gestión de altas capacidades 
en términos de peso por metro lineal.

Sus ciclos de trabajo verticales hacen 
uso de la velocidad de dos cabezales 
de funcionamiento para aumentar 
considerablemente la producción.

se puede trabajar en vidrio rectangular 
y con formas, reduciendo el tiempo 
de trabajo necesario para hacer un 
canteado industrial en diferentes 
espesores en comparación con los 
métodos tradicionales.

se puede cantear vidrios de 
formas, rectangulares o cuadradas 
dependiendo de la necesidad, en 
diferentes modos de funcionamiento 
mediante la configuración directa de 
las dimensiones finales de la hoja de 
vidrio o mediante el modo de auto-
aprendizaje.

La máquina permite la colocación 
rápida de varias muelas diamante 
(diámetro 200 mm) en una serie de 
conos intercambiables en el mismo 
eje. Gracias a estas opciones, se puede 
obtener diferentes espesores y tipos 
de acabado, como el aristado y el 
canteado industrial.

La máquina dispone de un sistema 
de diagnóstico con códigos, 
descripciones e imágenes de la 
anomalía, así como de un programa 
de conexión remota para asistencia.

Tanque de refrigeración

Cono con muelas diamantadas

Cabezales de funcionamiento
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Información técnica

 

 

GM4520 GM4525 GM5028 GM6032

A 2000 2500 2800 3250

B 640 640 640 640

H 3900 4400 4700 5150

L 10460 10460 10460 13160

L1 4500 4500 5000 6000

P 2300 2300 2300 2300

S Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4 Rp 1” 1/4

W Rp 1” 1/4 - Ø40
2,5 bar

Rp 1” 1/4 - Ø40
2,5 bar

Rp 1” 1/4 - Ø40
2,5 bar

Rp 1” 1/4 - Ø40
2,5 bar

desperdicio
de agua

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

depende del
nivel de acabado

A1 Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

Rp 1/2”
7 bar

aire comprimido 650
Nl/min

650
Nl/min

650
Nl/min

650
Nl/min

ethernet cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

cable blindado UTP
categoría “5/6”
RJ-45
conector

E1 3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 24
~50/60 Hz  
Máxima absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 24
~50/60 Hz  
Máxima absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 24
~50/60 Hz  
Máxima absorbida: ~80%

3P+N+E 400/230V
Instalada: kW 24
~50/60 Hz  
Máxima absorbida: ~80%

interruptor
térmico 

63 A 63 A 63 A 63 A


